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2. B: PRIORITY TO ERASURE 

3. A: PRIORITY TO ENTRY 



(57) Abstract: The invention relates to an 
installation which is used to clean objects. 
The inventive installation is of the type that 
comprises: a closed loop washing circuit 
(5A, 5B, 5C, 5D), a rinsing circuit (7A, 5B, 
5C, 5D), a single pump (8) and at least one 
routine operating mode. The installation is 
characterised in that it also comprises means 
of automatically controlling the operation of 
the pump (8). The aforementioned automatic 
control means comprise, as a minimum, 
means of detecting a pre -determined quantity 
of fluid in the washing fluid storage drum (3), 
said means being associated with means of 
detecting the position (washing/filling/rinsing) 
of the valve (9), such that the installation 
can be started up by executing a preliminary 
program for filling the washing fluid storage 
drum (3), for example, when a new reserve of 
clean fluid (6) has been inserted. 

(57) Abrege : L'invention concerne une instal- 
lation de nettoyage d'objets du type compre- 
nant : un circuit (5A, 5B, 5C, 5D) de lavage 
en boucle fermee, un circuit (7A, 5B, 5Q 5D) 
de rincage, une pompe (8) unique, au moins un 
mode de fonctionnement dit en routine. L' ins- 
tallation est caracterisee en ce qu'elle comporte 
en outre des moyens d'asservissement du fonc- 
tionnement de la pompe (8) consumes au moins 
de moyens de detection d ? une quantity prede- 
terminee de fluide dans le fut (3) de stockage 
de fluide de lavage associes a des 
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moyens de detection de la position (lavage/remplissage-rincage) de la vanne (9) pour permettre, notamment apres mise en place 
d'une nouvelle reserve (6) de fluide de propre, une initialisation de T installation par execution d ? un programme preliminaire de 
remplissage du fut (3) de stockage de fluide de lavage. 
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Installation de nettovaqe d'obiets clivers 

La presente invention conceme une installation de nettoyage d'objets divers, 
5 tels que des pistolets de peinture, au moyen d'un fluide de nettoyage tel qu'un 
solvant. 

Elle concerne plus particulierement une installation de nettoyage du type 
comprenant : 

10 - un circuit de lavage en boucle fermee etabli entre un fut de stockage de fluide 
de lavage et une enceinte de nettoyage renfermant les produits a nettoyer et 
- un circuit de ringage etabli entre une reserve de fluide de ringage et I'ehceinte 
de nettoyage dont le contenu se deverse dans le fut de stockage de fluide. 

15 De nombreuses installations du type precite sont aujourd'hui a disposition des 
utilisateurs. Un exemple d'une telle installation est notamment decrit dans le 
brevet EP-A-0.884.1 14. Ces installations se caracterisent aujourd'hui par leur 
complexity. Elles comportent generalement plusieurs pompes alimentant 
chacune un circuit de lavage ou de ringage. Elles comportent egalement 

20 generalement plusieurs commandes, en particulier des commandes a pied, en 
fonction des programmes a effectuer. Outre, cette multiplication des organes, 
de telles installations necessitent, prealablement a la mise en place des bidons, 
en particulier du fut de stockage de fluide de lavage et du fut de stockage du 
liquide de ringage dans Installation, un transvasement entre lesdits bidons. Ce 

25 transvasement necessite un effort musculaire important de I'operateur et peut 
entraTner des salissures du sol s'accompagnant d'une perte en solvant au cours 
du transvasement. 

On connaTt par ailleurs, a travers le brevet GB-A-2.301 .299, une installation de 
30 nettoyage, en particulier de pistolet de peinture au moyen d'un fluide de 
nettoyage tel qu'un solvant. Cette installation de nettoyage comprend un circuit 
de lavage en boucle fermee et un circuit de ringage etabli entre une reserve de 
fluide de ringage et Tenceinte de nettoyage dont le contenu se deverse dans le 
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fut de stockage de fluide. Cette installation comporte par ailleurs une pompe 
unique disposee sur un trongon de circuit commun au circuit de lavage et de 
ringage. Dans cette installation, des fermetures du couvercle de Penceinte de 
nettoyage, la pompe extrait du fluide du fut contenant le fluide de lavage. II en 
5 resulte la necessite d'avoir au prealable initialise Installation en transvasant 
une partie du contenu de la reserve contenant le fluide de ringage vers le fut de 
fluide de lavage. Cette operation, qui s'effectue manuellement, presente un 
certain nornbre d'inconvenients mentionnes ci-dessus. 

10 Un but de la presente invention est done de proposer une installation de 
nettoyage dont la conception permet d'eviter a I'utilisateur toute manipulation 
des bidons, en particulier tout transvasement des fluides d'un bidon a un autre 
lors de la mise en route de Tinstallation. 

15 Un autre but de I'invention est de proposer une installation de nettoyage tres 
economique dont la conception peut etre extremement simplifiee par limitation 
du nornbre de pompes et d'organes de commande necessaires au 
fonctionnement de Pinstallation sans pour autant en appauvrir ses 
fonctionnalites ou degrader le nettoyage. 

20 

Un autre but de I'invention est de proposer une installation d'une grande facilite 
d'utilisation grace une information permanente de Tetat de fonctionnement et 
une accessibility en fagade des bidons de solvant. 

25 Un autre but de invention est de proposer une installation de nettoyage 
assurant une grande liberte de fonctionnement sous le controle d'un reseau de 
capteurs a des endroits appropries. 

Un autre but de I'invention est de proposer une installation de nettoyage dont la 
30 conception, bien qu'extremement simplifiee, est parfaitement sure et evite par 
exemple tout risque de debordement 

Un autre but de I'invention est de proposer une installation de nettoyage dont la 
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conception permet son fonctionnement en atmosphere explosible, le plus 
simplement possible. 

A cet effet, I'invention a pour objet une installation de nettoyage d'objets divers, 
5 tels que des pistolets de peinture, au moyen d'un fluide de nettoyage tel qu'un 
solvant, du type comprenant : 

- un circuit de lavage en boucle fermee etabli entre un fut de stockage de fluide 
de lavage et une enceinte de nettoyage renfermant les produits a nettoyer et 

- un circuit de rincage etabli entre une reserve de fluide de rincage et I'enceinte 
10 de lavage dont le contenu se deverse dans le fut de stockage de fluide de 

nettoyage, 

- une pompe unique disposee sur un troncon de circuit commun aux circuits de 
lavage et de rincage et s'etendant entre une vanne a au moins trois voies et au 
moins deux positions (lavage/remplissage-rincage) et I'enceinte de nettoyage, 

is - au moins un mode de fonctionnement dit en routine qui comporte au moins 
deux programmes, dits respectivement de lavage et de rincage, selectionnes 
en fonction de la position occupee par la vanne, chaque programme 
correspondant a une circulation du fluide de nettoyage dans le circuit 
correspondant par I'intermediaire de la pompe, caracterisee en ce que 

20 Installation comporte en outre des moyens d'asservissement du 
fonctionnement de la pompe constitues au moins de moyens de detection 
d'une quantite predeterminee de fluide dans le fut de stockage de fluide de 
lavage associes a des moyens de detection de la position (lavage/remplissage- 
rincage) de la vanne pour permettre, notamment apres mise en place d'une 

25 nouvelle reserve de fluide propre, une initialisation de I'installation par 
execution d'un programme preliminaire de remplissage du fut de stockage de 
fluide de lavage au cours duquel la pompe, en position de rincage de la vanne, 
transfere une quantite predeterminee de fluide de la reserve de rincage vers le 
fut de stockage de fluide de lavage jusqu'a obtention de ladite quantite dans le 

30 fut, la detection de ladite quantite autorisant un fonctionnement ulterieur, dit en 
routine, de I'installation. 



Grace a la conception de reinstallation, I'ensemble des fonction nalites de la 
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machine, a savoir un programme lavage et un programme ringage, est assure 
tout en autorisant un transvasement automatique des fluides lors de la mise en 
route de ('installation sans que I'operateur n'ait a fournir un quelconque effort 
musculaire, I'ensemble de ces trois operations remplissage, lavage ou ringage, 
5 pouvant s'effectuer au moyen d'une pompe unique et eventuellement d'un 
organe de commande unique. 

Selon une forme de realisation preferee de Tinvention, les moyens 
d'asservissement du fonctionnement de la pompe empechent, en dega d'une 
10 quantite predetermines de fluide dans le fut de stockage de fluide de lavage, le 
fonctionnement de la pompe, en position de lavage de la vanne, et autorisent, 
en position de ringage-remplissage de la vanne, le fonctionnement de ladite 
pompe. 

15 Grace a la conception de cette installation, un fonctionnement a vide de la 
pompe pour ('execution d'un cycle de lavage est empeche. 

L'invention sera bien comprise a la lecture de la description suivante 
d'exemples de realisation, en reference aux dessins annexes dans lesquels : 

20 

la figure 1 represente une vue schematique partielle d'une installation 
conforme a Tinvention ; 

la figure 2 represente une vue schematique d'une installation avec le 
25 logigramme de fonctionnement associe dans le cas d'une version 

automatique de la machine et 

la figure 3 represente une vue schematique de Installation avec le 
logigramme de fonctionnement associe dans une version simplifiee a 
30 fonctionnement manuel de la machine. 

Comme mentionne ci-dessus, Tinstallation 1 de nettoyage, objet de l'invention, 
permet le nettoyage d'objets divers et en particulier de pistolets 2 de peinture 
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au moyen (fun fluide de nettoyage tel qu'un solvant. 

Cette installation se presente sous forme d'un bati delimitant une enceinte 4 de 
nettoyage gSnSralement positionnee au-dessus d'un logement servant a la 
5 reception d'un fut 3 de stockage de fluide de lavage et d'un fut 6 appelS reserve 
6 de fluide de ringage. 



Uinstallation comporte encore une pompe 8 et un certain nombre de 
connexions entre les fOts 3, 6 et Penceinte 4 de nettoyage. Ainsi, Installation 

10 comporte un circuit de lavage en boucle fermSe Stabli entre le fut 3 de stockage 
de fluide de lavage et Penceinte 4 de nettoyage renfermant les produits a 
nettoyer. Par circuit en boucle fermee, on entend un circuit dans lequel le fluide 
de lavage circule du fOt 3 vers Penceinte 4 puis de Penceinte 4 vers le fut 3. Ce 
circuit de lavage est represents en 5A, 5B, 5C, 5D aux figures 2 et 3. 

15 ^installation comporte encore un circuit de ringage etabli entre la reserve 6 de 
fluide de ringage et Penceinte 4 de nettoyage dont le contenu se dSverse dans 
le fut 3 de stockage de fluide de lavage. Ce circuit est represents en 7A, 5B, 
5C, 5D aux figures 2 et 3. De maniere caracteristique a Pinvention, les circuits 
de lavage et de ringage comportent un trongon de circuit commun represents 

20 en 5B, 5C aux figures. Sur cette portion de circuit commun, disposSe en amont 
de Penceinte 4 de nettoyage pris dans le sens de deplacement du fluide, est 
positionnee une pompe 8 unique qui permettra Pexecution de Pensemble des 
programmes de installation, a savoir les programmes de remplissage, de 
lavage et de ringage qui seront dScrits ci-apres. Cette portion 5B, 5C de circuit 

25 commun aux circuits de lavage et de ringage s'Stend entre une vanne 9 a au 
moins trois voies et au moins deux positions (lavage/remplissage-ringage) et 
Penceinte 4 de nettoyage. La vanne 9 est une vanne a commande manuelle. La 
pompe 8 unique est quant a elle une pompe pneumatique a membrane 
couplee a un distributeur 10, lui-meme relie a un filtre regulateur represents en 

30 11 aux figures 2 et 3. 

Uinstallation comporte encore deux modes de fonctionnement. Le premier 
mode, encore appelS initialisation de Installation, comporte au moins un 
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programme de remplissage du fut 3 de liquide de lavage au cours duquel, la 
pompe 8, en position de ringage de la vanne 9, transfere le liquide de 
nettoyage de la reserve 6 de ringage vefs le fQt 3 de stockage de fluide de 
lavage jusqu'a obtention d'une quantite p^determinee de fluide dans le fut 3. 
La detection de cette quantite predeteoninee commute automatiquement 
Installation sur le second mode de fonctionnement, dit mode de 
fonctionnement en routine, qui comporte au moins deux programmes dits 
respectivement de lavage et de ringage siectionnes en fonction de la position 
occupee par la vanne 9. Chaque programme correspond a une circulation du 
fluide de nettoyage dans le circuit congsppndant par I'intermediaire de la 
pompe 8. — 

Lors de la phase d'initialisation de 1'installation, automatiquement activee, en 
particulier lors de la mise en place d'un nouveau fQt 3 vide de stockage de 
fluide de lavage et d'un nouveau fut plein correspondant a la reserve 6 de fluide 
de ringage, lorsque la quantite de fluide a I'interieur du fut 3 de stockage de 
fluide de lavage est inferieure a une valeur predeterminee, il est opere, dans un 
premier temps, le remplissage du fut 3 de liquide de lavage propre provenant 
de la reserve 6 de fluide de ringage. En effet, la reserve 6 de fluide de ringage 
est generalement constitute au depart d'un fQt entier de fluide de solvant neuf. 
Ce fut est mis en place a I'emplacement prevu pour la reserve 6 de fluide de 
ringage. A I'emplacement du fut 3 de stockage de liquide de lavage est 
positionne un fQt vide qui a generalement ete utilise dans un cycle precedent 
comme reserve de fluide de ringage. L'utilisateur realise alors une rotation des 
futs de solvant manuellement qui occupent successivement la position de 
ringage avant celle de lavage. La premiere operation, que la machine execute, 
consiste done a transferer une partie du fluide contenu dans la reserve 6 de 
fluide de ringage vers le fut 3 de stockage de fluide de lavage en vue de 
permettre par la suite les operations de lavage et de ringage des pistolets. Le 
fluide est transfere en empruntant le circuit de ringage, a savoir les portions 7 A, 
5B, 5C et 5D du circuit. Ce transfert peut done s'effectuer au moyen de la 
pompe 8, lorsque la vanne 9, qui peut occuper trois positions, a savoir une 
position lavage, une position ringage ou remplissage et une position arret ou 
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fermeture, est en position remplissage ou ringage. Ce transfert de fluide 
s'effectue jusqu'a obtention d'une quantite predeterminee dans le fut 3, cette 
quantite correspondant de preference au moins a la quantite necessaire pour 
effectuer un premier lavage des pistolets. La detection de la quantite commute 

5 automatiquement Installation dans le mode de fonctionnement dit en routine 
qui sera decrit ci-apres. Cette phase d'initialisation est rendue possible grace a 
la presence, dans Installation, de moyens d'asservissement du 
fonctionnement, en particuiier de la commande, de la pompe 8 a la presence 
d'une quantite predeterminee de fluide dans le fut 3 de stockage de fluide de 

10 lavage. Ces moyens d'asservissement du fonctionnement, en particuiier de la 
commande, de la pompe 8 sont constitues au moins de moyens de detection 
d'une quantite predeterminee de fluide dans le fut 3 de stockage de fluide de 
lavage associe a des moyens de detection de la position lavage, remplissage 
ou ringage de la vanne 9. Les moyens de detection de la position de la vanne 9 

15 peuvent etre constitues de deux capteurs 13, 14 positionnes au voisinage de la 
vanne 9. Les moyens de detection d'une quantite predeterminee de fluide dans 
le fut 3 de stockage de fluide de lavage peuvent quant a eux affecter un grand 
nombre de formes. En effet, pour permettre la detection de la quantite de fluide 
transfere, il peut etre prevu un capteur 15 de poids positionne au voisinage de 

20 I'emplacement du fut 3 de stockage du fluide de nettoyage et eventuellement 
un capteur de presence dudit fut 3. II peut egalement etre prevu un capteur de 
detection de niveau de fluide de lavage a I'interieur du fut 3. Cette solution est 
toutefois plus complexe a mettre en ceuvre. Ces moyens d'asservissement sont 
actifs dans les differents modes de fonctionnement dits de remplissage ou de 

25 routine et peuvent etre combines avec d'autres moyens en vue d'initialiser le 
remplissage du fut 3 avant tout cycle de nettoyage. 

Grace a cette operation de transfert entre les deux fOts, il en resulte plusieurs 
avantages. D'une part, au cours des programmes de remplissage et de ringage 
30 des pistolets, il ne pourra a aucun moment etre constate un debordement 
quelconque de Tun des futs. Par ailleurs, I'operation de transfert s'effectuant 
automatiquement, les seules manipulations a effectuer par I'operateur seront le 
positionnement des futs dans leur emplacement reserve a I'interieur de 
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Tinstallation, le transvasement s'effectuant ensuite automatiquement sans effort 
musculaire de I'operateur. Lorsque la reserve 6 sera vide, I'operateur enlevera 
le fut 3 rempli de solvant sale, le remplacera par le fut vide constituant la 
reserve 6 et mettra en place un nouveau fut rempli de solvant propre en tant 
5 que reserve 6. 

Cette rotation correspond d'ailleurs a une pratique traditionnelle d'utilisation des 
solvants observee et largement repandue dans la gestion du nettoyage a partir 
d'au moins deux bidons de solvant. L'avantage d'un fonctionnement prevoyant 

10 une operation systematique de remplissage au prealable d'un cycle de lavage 
et/6u de ringage est de limiter la surconsommation de solvant pour reduire son 
taux de pollution en invitant I'utilisateur a changer par une action volontaire les 
bidons de solvant lorsque la reserve de solvant de ringage est vide. De ce fait, 
le nombre de ringage total sera defini autant par le volume restant dans le 

is bidon de solvant de ringage que par le souhait de I'utilisateur qui decide lui- 
meme de la duree du ringage. 

Toutefois, cette grande liberie de gestion du nettoyage laisse a I'utilisateur a 
pour but de I'inciter au respect de I'environnement par un meilleur contrdle 

20 dans la consommation des solvants dont la recuperation et le traitement dans 
les filieres adaptees sont des aspects importants. Pour cela, seul une volonte 
d'implication non imposee est en mesure de susciter 1'evolution positive des 
bonnes pratiques attendues dans I'application des normes ISO 14000 ainsi que 
la responsabilisation necessaire dans les comportements individuels induits. 

25 L'interet de cette invention est bien d'apporter aussi la valorisation d'une 
machine de nettoyage comme un reel outil de travail respectueux de son 
environnement et de I'utilisateur. 

En fonction de la logique retenue pour le fonctionnement de Tinstallation, il peut 
30 etre envisage divers modes de realisation de Tinvention. Ainsi, deux exemples 
de realisation d'une telle installation seront decrits ci-apres. 

Le premier exemple concerne une installation dont la logique de 
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fonctionnement est elaboree. Ainsi, dans ce cas, Installation est equipee de 
plusieurs capteurs cables de facon autonome dans une logique de maintien 
automatique d'etats grace a des fonctions memoire constitutes de cellules 
pneumatiques prenant en compte tous les cas de variation des capteurs 
independants les uns des autres et assurant un maintien automatique des 
etats. Ainsi, dans ce premier cas de fonctionnement, correspondant a celui 
represents a la figure 2, I'installation comporte une pluralite de capteurs, a 
savoir des capteurs 13, 14 de detection de la position de la vanne 9 disposes 
au voisinage de la vanne 9 et detectant la position lavage d'une part et la 
position remplissage/rincage d'autre part de la vanne, un capteur 15 de poids 
positionne au voisinage de ('emplacement du fut 3 de stockage du fluide de 
lavage, un capteur 17 detectant I'ouverture d'un organe 16 d'obturation de 
I'enceinte 4 de nettoyage et une detection de I'actionnement d'une commande 
a pied 12 qui sera decrite ci-apres. Dans cette version elaboree, lors de 
I'initialisation au cours de laquelle est execute le programme de remplissage du 
fut 3 de liquide de lavage decrit ci-dessus, la pompe 8 est inactive en position 
de lavage de la vanne 9. Ainsi, lors de cette initialisation, tant que le fut 3 de 
stockage de liquide de lavage n'est pas rempli d'une quantite de fluide 
correspondant a une quantite predeterminee, la pompe est apte a fonctionner 
uniquement en position remplissage/rincage de la vanne 9. Une fois ce 
transfert effectue, I'installation commute automatiquement dans un second 
mode de fonctionnement dit en routine. Dans ce mode de fonctionnement en 
routine, deux programmes, dits respectivement de lavage et de rincage, 
peuvent etre effectues. Ces deux programmes sont selectionnes en fonction de 
la position occupee par la vanne 9. Chaque programme correspond a une 
circulation du fluide de nettoyage dans le circuit correspondant par 
I'intermediaire de la pompe 8. Dans ce mode de fonctionnement en routine, la 
pompe 8 est commandee par un meme organe 12 d'actionnement pour 
I'execution du programme de lavage ou de rincage. Ainsi, dans les exemples 
represents, la pompe 8 est commandee par une commande 12 a pied unique 
assurant le lancement et I'execution du programme de lavage ou de rincage en 
fonction de la position occupee par la vanne 9, ce choix de la position etant 
effectue par I'operateur qui actionne manuellement la vanne. Dans ce mode de 
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fonctionnement en routine, la pompe 8 est a commande a basculement 
impulsionnel de la commande 12 a pied pour Pexecution du programme de 
lavage et a commande continue a maintien de la commande 12 a pied pour 
Pexecution du programme de ringage. En d'autres termes, lorsque I'operateur 
5 actionne la commande a pied 12 et que la vanne 9 est positionnee sur la 
position lavage detectee par le capteur 13, une simple impulsion de la 
commande 12 a pied permet Texecution automatique du programme de lavage. 
Au cours de ce programme de lavage, le fluide de lavage, preleve au moyen de 
la pompe 8 dans le fut 3, parcourt, en boucle fermee, le circuit delimite par les 

10 portions 5A, 5B, 5C et 5D du circuit. Cette circulation en boucle fermee du 
fluide permet un lavage des pistolets pendant une duree conforme aux souhaits 
de Putilisateur. Le programme de lavage peut etre arr§te soit par 
positionnement de la vanne 9 dans sa position arret ou fermeture, soit par 
ouverture de Porgane 16 d'obturation qui assure automatiquement, du fait que 

15 cette ouverture est detectee par le capteur 17, un arret de Installation ou bien 
encore par une temporisation pneumatique sur le circuit d'alimentation en air du 
distributee 10. 

Une fois que Poperation de lavage a ete effectuee, Poperation de ringage peut 
20 alors debuter. Pour ce faire, I'operateur positionne la vanne 9 sur la position 
ringage et actionne a nouveau la commande 12 a pied. Le fluide est alors 
transfere de la reserve 6 de fluide de ringage par le circuit 7A, 5B, 5C a 
Penceinte 4 de nettoyage puis ensuite vidange par le circuit 5D dans le fut 3 de 
stockage. Lors de Pexecution de ce programme, la pompe 8 est a commande 
25 continue. En d'autres termes, I'operateur doit en permanence maintenir son 
pied sur la commande 12 a pied pour permettre le fonctionnement de la pompe 
8. Cela permet a I'operateur de doser de maniere precise et parfaite la quantite 
de liquide de ringage necessaire a Poperation de ringage. Des que la 
commande 12 a pied est relachee, la pompe 8 s'arrete et Poperation de ringage 
30 est terminee. Dans ce cas, la vanne 9 a trois voies, a trois positions - 
fermeture, lavage, remplissage/ringage - a le role de selecteur de circuit 
uniquement en mode indirect, c'est a dire qu'elle ne commande pas 
directement Palimentation en air de la pompe 8. 
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II doit etre note que, lors de Pinitialisation de Installation, le declenchement de 
la pompe 8 est en outre eventuellement prealablement asservie a une 
commande 12 a pied. Lors de cette initialisation, il suffit en eifet, lorsque la 
vanne 9 manuelle occupe la position stable de remplissage/ringage detectee 
par le capteur 14, d'actionner la commande 12 a pied pour declencher un 
fonctionnement automatique de la pompe 8, le capteur 15 assurant Parret de 
cette pompe 8. Ainsi, de Pinitialisation au mode de fonctionnement en routine, 
la pompe 8, actionnee en fonctionnement par la commande 12 a pied, passe 
automatiquement d'une commande a basculement impulsionnel pour le 
rerhplissage a une commande continue a maintien pour le ringage sur la meme 
position ringage/remplissage de la vanne 9 manuelle. Ces resultats sont 
obtenus au moyen de la logique retenue. Cette logique comporte une fonction 
de priorite a Pinscription avec le capteur 15 qui tolere un remplissage continu 
tant qu'il n'est pas actionne. Une fois le capteur 15 actionne, la commande 12 a 
pied prend le relais uniquement par une action au pied maintenue de 
Putilisateur qui gere son cycle de ringage. Le capteur 17 de detection de 
Porgane 16 d'obturation de Penceinte 4 de nettoyage est pris en compte pour 
interdire le fonctionnement si le couvercle 16 est ouvert. Cette logique 
comporte egalement une fonction de priorite a Peffacement avec le capteur 17 
qui controle alors le cycle de lavage continu tant qu'il est actionne par la 
fermeture du couvercle 16. Une fois le capteur 17 de nouveau actionne, seule 
une impulsion sur la commande 12 remet en route la pompe 8 pour un cycle de 
lavage. Dans ces deux cas, la vanne 9 a commande manuelle asservie en 
position de lavage ou de ringage peut annuler Peffet de la memoire d'etat et 
seule une nouvelle impulsion sur la commande 12 au pied relance un cycle de 
nettoyage. Dans cette solution, I'utilisateur a une gestion de son equipement 
par une demande d'actions manuelles limitees en vue d'un confort d'utilisation 
plus grand sans alourdir le cout. Tous les capteurs sont normalement fermes 
(pas d'air a Petat non actionne). Ainsi, une telle installation permet d'executer 
('operation de lavage pendant une periode de temps quelconque sans risque de 
debordement de Installation. A Pinverse, Poperation de ringage est 
parfaitement controlee par Poperateur qui decidera de la quantite de fluide de 
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ringage a introduire dans I'enceinte de nettoyage en fonction du taux de 
salissure des produits. 

Dans un autre cas de realisation de Installation represents a la figure 3, la 

5 logique retenue est une logique simplifiee par rapport a celle retenue dans la 
figure 2. Ainsi, le maintien des etats ne se fait plus automatiquement mais 
manuellement grace a une organisation bien precise des capteurs associes a 
des cellules pneumatiques sans memoire des etats. Ainsi, la solution 
representee a la figure 3 se distingue de celle representee a la figure 2 par le 

10 fait que dans la figure 2, on utilise des cellules pneumatiques avec memoire 
d'etat alors que, dans le cas de la figure 3, on utilise des cellules pneumatiques 
sans memoire d'etat. II en resulte un certain nombre de modifications au'niveau 
du fonctionnement de 1'installation. Ainsi, lors de la phase d'initialisation, la 
pompe 8 peut etre activee, y compris en position de lavage de la vanne 9. 

15 Toutefois et de maniere analogue a ce qui a ete decrit ci-dessus, le programme 
de ringage ne pourra etre active par maintien de la commande au pied 12 qu'a 
partir du moment ou le programme de remplissage aura ete effectue dans son 
integralite. Dans ce second mode de realisation de I'invention, le programme de 
remplissage est lance par simple positionnement de la vanne 9 sur la position 

20 remplissage/ringage, position detectee par le capteur 14. II n'est pas necessaire 
d'actionner en plus la commande 12 a pied. Une fois I'operation de remplissage 
effectuee, les operations de lavage et de ringage dans le second mode de 
fonctionnement s'effectuent de maniere analogue a ce qui a ete decrit ci- 
dessus. Les differences sont essentiellement presentes lors de la phase 

25 d'initialisation ou la pompe 8 est active, y compris en position de lavage de la 
vanne 9 et ou il n'est pas necessaire d'actionner la commande 12 a pied pour 
lancer I'un quelconque des programmes de remplissage ou de lavage. A 
Tinverse, dans le mode de fonctionnement en routine, a nouveau, la pompe 8 
est asservie a Tactionnement de Porgane 12 de commande a pied pour le 

30 programme de ringage. Dans ce cas, la vanne 9 trois voies, a trois positions - 
fermeture, lavage, remplissage/ringage - a ie role d'un interrupteur de circuit en 
mode direct, c'est a dire qu'elle commande directement I'alimentation en air de 
la pompe 8. 
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Pour permettre la realisation d'un tel fonctionnement, ralimentation generate en 
air comprime arrive directement sur le capteur 17 qui constitue le capteur de 
detection de I'ouverture de I'organe 16 d'obturation de I'enceinte 4 de 
5 nettoyage. On evite ainsi de maniere sOre tout risque de projection de solvant 
sur I'utilisateur. Puis, I'ordre etabli est !e suivant : Pair est distribue parallelement 
sur les capteurs 13 et 14 correspondant aux capteurs de detection de la 
position de la vanne 9. Ensuite, le capteur 13 de detection de la position de la 
vanne 9 en position lavage servant uniquement a la mise en route de la 

10 fonction lavage a I'aide de la vanne 9 actionnee manuellement, Pair est envoye 
directement sur le distributeur 10 qui commande la pompe 8. Le capteur 14 
servant a la detection de la vanne 9 en position de ringage/remplissage pilote 
quant a lui deux fonctions : remplissage et ringage a I'aide de la vanne 
actionnee manuellement. L'air est alors dispatche sur le capteur 15 de 

15 detection de remplissage du fut 3 de stockage de fluide de lavage et sur la 
commande 12 a pied. Dans cette situation, le capteur 15 de detection du 
niveau de remplissage du fut 3 du liquide de lavage controle le remplissage 
continu tant qu'il n'est pas actionne, c'est-a-dire tant que la quantite de liquide 
predeterminee n'est pas atteinte. Une fois le capteur 15 actionne, la commande 

20 12 a pied prend le relais. 

Ainsi, en resume, dans le cas de Installation representee a la figure 2, les futs 
3 et 6 sont installes dans I'installation. La vanne 9 est positionnee en position 
ringage/remplissage et I'organe 16 d'obturation de I'enceinte 4 de stockage est 

25 ferme. La commande 12 a pied est actionnee par une simple impulsion sur la 
pedale pour assurer la mise en fonctionnement de la pompe 8. Des que la 
vanne 9 est amenee dans une autre position ou que I'organe 16 d'obturation de 
I'enceinte 4 de nettoyage est ouvert la pompe 8 s'arrete. Le fonctionnement de 
la pompe continue jusqu'a remplissage du fut 3 de stockage de fluide de lavage 

30 d'une quantite predeterminee de fluide. Le positionnement de la vanne 9 avant 
le remplissage final du fOt 3 sur la position lavage n'entraTne aucun 
fonctionnement de la pompe 8. Une fois I'operation de remplissage terminee, 
I'installation commute automatiquement dans le mode de fonctionnement en 
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routine ou les operations de lavage et de ringage vont pouvoir debuter. Dans ce 
cas, lorsque la vanne 9 est positionnee dans sa position de lavage, une simple 
impulsion sur la commande 12 a pied permet la mise en oeuvre du programme 
de lavage. L'arret de ce programme est obtenu soit par ouverture du couvercle 
5 16 de Penceinte 4 de nettoyage, soit par positionnement de la vanne 9 sur sa 
position arret ou soit par une temporisation pneumatique sur le circuit 
d'alimentation en air du distributeur 10. L'operation de ringage s'effectue par 
simple positionnement de la vanne 9 sur sa position ringage/remplissage et 
actionnement de la commande 12 a pied maintenue en permanence actionnee 

10 jusqu'a ce que la quantite de ringage pompee soit conforme a celle souhaitee 
par Tutilisateur. Les programmes de lavage et de ringage sont repetes jusqu'a 
epuisement du liquide de ringage. L'operateur peut alors operer un changement 
des futs en mettant en place un nouveau fut 5 de liquide de ringage. 
L'installation effectue alors le programme de remplissage du fut 3 de stockage 

15 de fluide de lavage avant de debuter une nouvelle serie de cycles de 
programmes de lavage et de ringage. Ainsi, une telle installation permet 
Pexecution de trois programmes remplissage, lavage, ringage au moyen d'une 
pompe unique et d'une commande a pied unique sans risque de debordement 
de Installation au cours de son fonctionnement. 

20 

On note egalement, du fait du fonctionnement de installation, a savoir une 
premiere phase de remplissage du fut 3 pour obtenir une premiere dose 
minimum de lavage puis une succession de programmes de lavage et de 
ringage ou a chaque lavage, la dose de fluide de lavage est additionnee du 

25 fluide de ringage utilise lors de Toperation de ringage immediatement 
anterieure, qu'il est alors possible de laver avec une quantite de fluide de plus 
en plus importante au fur et a mesure de la souillure du fluide puisque 
Tutilisateur gere lui-meme le temps de maintien de la commande au pied 12 
qu'il juge necessaire. Ainsi, Pefficacite du lavage est conservee. Le ringage 

30 s'effectue quant a lui toujours avec du fluide propre. 

II est a noter que la quantite de fluide transferee lors du programme de 
remplissage est superieure a celle que la pompe 8 aspire dans la reserve 6 de 
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REVINDICATIONS 



1. Installation (1) de nettoyage d'objets divers, tels que des pistolets (2) de 
peinture, au moyen d'un fluide de nettoyage tel qu'un solvant, du type 
5 comprenant : ' 

- un circuit (5A, 5B, 5C, 5D) de lavage en boucle fermee etabli entre un fut (3) 
de stockage de fluide de lavage et une enceinte (4) de nettoyage renfermant 
les produits a nettoyer et 

- un circuit (7A, 5B, 5C, 5D) de ringage etabli entre une reserve (6) de fluide de 
10 ringage et Penceinte (4) de lavage dont le contenu se deverse dans le fOt (3) de 

stockage de fluide de nettoyage, 

- une pompe (8) unique disposee sur un trongon (5B, 5C) de circuit commun 
aux circuits de lavage et de ringage et s'etendant entre une vanne (9) a au 
moins trois voies et au moins deux positions (lavage/remplissage-ringage) et 

15 Penceinte (4) de nettoyage, 

- au moins un mode de fonctionnement dit en routine qui comporte au moins 
deux programmes, dits respectivement de lavage et de ringage, selectionnes 
en fonction de la position occupee par la vanne, chaque programme 
correspondant a une circulation du fluide de nettoyage dans le circuit 

20 correspondant par Pintermediaire de la pompe (8), 

caracterisee en ce que Installation comporte en outre des moyens 
d'asservissement du fonctionnement de la pompe (8) constitues au moins de 
moyens de detection d'une quantite predeterminee de fluide dans le fut (3) de 
stockage de fluide de lavage associes a des moyens de detection de la position 

25 (lavage/remplissage-ringage) de la vanne (9) pour permettre, notamment apres 
mise en place d'une nouvelle reserve (6) de fluide propre, une initialisation de 
('installation par execution d'un programme preliminaire de remplissage du fut 
(3) de stockage de fluide de lavage au cours duquel la pompe (8), en position 
de ringage de la vanne (9), transfere une quantite predeterminee de fluide de la 

30 reserve (6) de ringage vers le fut (3) de stockage de fluide de lavage jusqu'a 
obtention de ladite quantite dans le fut (3), la detection de ladite quantite 
autorisant un fonctionnement ulterieur, dit en routine, de Installation. 
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2. Installation selon la revendication 1, 

caracterisee en ce que les moyens cPasservissement du fonctionnement de la 
pompe (8) empechent, en dega d'une quantite predeterminee de fluide dans le 
fut (3) de stockage de fluide de lavage, le fonctionnement de la pompe, en 
^ 5 position de lavage de la vanne (9), et autorisent, en position de ringage- 

remplissage de la vanne (9), le fonctionnement de ladite pompe (8). 

3. Installation selon la revendication 1 , 

caracterisee en ce que les moyens de detection d'une quantite predeterminee 
10 de fluide dans le fut (3) de stockage de fluide de lavage sont constitues d'un 
capteur (15) de poids positionne au voisinage de Pemplacement du fut (3) de 
stockage du fluide de lavage et eventuellement d'un capteur de presence dudit 
fut (3). 



is 4. Installation selon la revendication 1, 

caracterisee en ce que les moyens de detection d'une quantite predeterminee 
de fluide dans le fut (3) de stockage du fluide de lavage sont constitues au 
moins d'un capteur de detection de niveau de fluide a I'interieur du fut (3). 

20 5. Installation selon la revendication 1 , 

caracterisee en ce que les moyens de detection de la position de la vanne (9) 
sont constitues de deux capteurs (13, 14) positionnes au voisinage de la 
pompe vanne (9). 

25 6. Installation selon Tune des revendications 1 a 5, 

caracterisee en ce que, pendant la phase d'initialisation, le declenchement de 
la pompe (8) est en outre asservt a une commande (12) a pied. 

7. Installation selon Tune des revendications 1 a 6, 
30 caracterisee en ce que, en mode de fonctionnement dit en routine, la pompe 
(8) est commandee par le meme organe d'actionnement pour Texecution du 
programme de lavage ou de ringage. 
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8. Installation selon la revendication 7, 

caracterisee en ce que, en mode de fonctionnement dit en routine, la pompe 
(8) est commandee par une commande (12) a pied unique assurant le 
lancement et I'execution du programme de lavage ou de ringage en fonction de 
5 la position occupee par la vanne (9). 

9. Installation selon Tune des revendications 1 a 6, 

caracterisee en ce que, en mode de fonctionnement dit en routine, la pompe 
(8) est a commande a basculement par une simple impulsion pour I'execution 
10 du programme de lavage et a commande continue par un maintien pour 
I'execution du programme de ringage en fonction de la position occupee par la 
vanne (9). 

10. Installation selon Tune des revendications 1 a 9, 

15 caracterisee en ce qu'elle comporte des moyens d'arret des programmes 
constitues par la vanne (9) positionnee dans une position fermeture ou par 
I'ouverture d'un organe (16) d'obturation de Penceinte (4) de nettoyage. 

11. Installation selon Tune des revendications 1 a 10, 

20 caracterisee en ce que la pompe (8) est une pompe pneumatique a membrane. 
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BR 


9509114 


A 


03-11-1998 








CA 


2201314 


Al 


18-04-1996 








CA 


2435648 


Al 


18-04-1996 








CN 


1171066 


A 


21-01-1998 








DE 


69527209 


Dl 


01-08-2002 








DE 


69527209 


T2 


06-02-2003 








EP 


0784518 


A2 


23-07-1997 








ES 


2176341 


T3 


01-12-2002 








JP 


10506797 


T 


07-07-1998 








PT 


784518 


T 


31-10-2002 








US 


2002074019 


Al 


20-06-2002 








WO 


9611071 


A2 


18-04-1996 








WO 


9611072 


A2 


18-04-1996 








us 


6095163 


A 


01-08-2000 








Uo 




Al 


13-11-2003 








us 


6451125 


Bl 


17-09-2002 








us 


6571810 


Bl 


03-06-2003 








us 


6328045 


Bl 


11-12-2001 








us 


6074491 


A 


13-06-2000 








us 


5961733 


A 


05-10-1999 








us 


6044854 


A 


04-04-2000 








us 


6019110 


A 


01-02-2000 








us 


6318387 


Bl 


20-11-2001 








us 


2002017314 


Al 


14-02-2002 



Formulaire PCT/ISA/210 (annexe families de brevets) Gullet 1 992) 



